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KARTA TECHNICZNA

TELPOX P110

Farba epoksydowa podktadowa przemystowa antykorozyjna z cynkiem

*J hostemix®

Farba podktadowa z cynkowa w roztworze $rednio molekularnej zywicy epoksydowej z dodatkami
uszlachetniajgcymi.

Farba jest przeznaczona jako podktad do systeméw powtokowych (epoksydowych lub poliuretanowych)
podtozy stalowych, ktére podlegajg wysokim wymaganiom w zakresie ochrony antykorozyjnej. Po
wyschnieciu TELPOX P 110 tworzy powtoke odporng na korozje, ktéra moze katodowo chroni¢ stal
malowana. Przed uzyciem farba jest mieszana z utwardzaczem w zalecanym stosunku.

+ doskonata przyczepnos¢ do stali
+ ochrona katodowa stali
+ nadaje sie do srodowisk o wysokim obcigzeniu korozyjnym

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o $rednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym (hale produkcyjne, pralnie,
zaktady chemiczne), mozliwos¢ natryskywania konstrukcji stalowych, mosty, wieze, hale, metalowe
armatury.

0110 — szary
Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych

przeprowadzi¢ kontrole zgodno&ci ze wzornikami BAL, RAL, NCS,
Podstawg reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

partiach to nalezy :
PANTONE.

Konsystencja Niemierzalna, umiarkowana lepka ciecz
Zawartos$¢ substancji nielotnych ok 90 % wagi.

Zawartos$¢ substancji nielotnych 60 % obj. (utwardzona mieszanina)
Temperatur zaptonu 24 °C

Gestos¢ produktu 3600 kg/m?®

Gestos¢ utwardzonej mieszaniny 3200 kg/m?®

VOC: 0,10 kg/kg utwardzone mieszanki | TOC: 0,08 kg/kg utwardzone mieszanki

Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w sprzecie lub dziatalnosci regulowanej ustawg nr
201/2012 w sprawie ochrony powietrza, dekret nr 415/2012 w sprawie dopuszczalnego
zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pdzniejszymi zmianami.

Zdolnos¢ krycia stopien 1
Potysk / kat 60° <8
Przyczepnosé stopien 0

Twardos¢ wahadta min. 25% w ciggu 24 godzin

Temperatura podtoza 10°C 15°C 23 °C 23 °C
Pytosuchy TELHARD POX 2h 15h 20 min 30 min
TELHARD POX RAPID 1h 30 min 15 min

Przeschniety | TELHARD POX 5h 3h 15h 2h
TELHARD POX RAPID 5h 2h 1h
Grubos¢ suchej warstwy DFT 30 um 30 um 30 um 60 uym
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Grubosé mokrej warstwy WFT 70 ym 135 ym 200 ym
Grubosé suchej powtoki DFT 40 ym 80 um 120 ym
Teoretyczna wydajnosé (m?/kg) 4,7 2,4 1,6

TELSOL POX, S 6300. Rozcienczac¢ po dodaniu utwardzacza.
Utwardzacz TELHARD POX, TELHARD POX RAPID

Wspoétczynnik twardnienia masy:
TELPOX P 110 - 100 czesci wagowych: TELHARD POX - 5 cze$ci wagowych.
TELPOX P 110 - 100 czesci wagowych: TELHARD POX RAPID - 2 czesci wagowe.

W przypadku zastosowania utwardzacza TELHARD POX utwardzong mieszanine nalezy przetworzy¢ w
ciggu 8 godzin. Podczas korzystania z TELHARD POX RAPID konieczne jest natozenie utwardzonej
mieszaniny w ciggu 1 godziny.

W $rodowiskach korozyjnych C3, C4 i C5 powierzchnie stalowg nalezy oczysci¢ piaskowo do stopnia
Sa 2 2 zgodnie z EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie nalezy podda¢ obrébce zgodnie z EN ISO 8501-3).
Odstep miedzy piaskowaniem a powlekaniem powinien byé mozliwie jak najkrétszy, maksymalnie
4 godziny na zewnatrz, 8 godzin w hali produkcyjnej. Jesli na uprzednio piaskowane podtoze zostaty
natozone tak zwane farby sklepowe, przed malowaniem nalezy je usung¢ poprzez czyszczenie
strumieniowo-$cierne. Te samg procedure nalezy zastosowac w przypadku ,korozji odgromowej”, nalezy
powtérzy¢ piaskowanie, aby jg usunac.

Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomocg mieszadta mechanicznego, aby na
dnie nie pozostat osad, usztywniona, w razie potrzeby rozciefczona, ponownie wymieszana i
przefiltrowana.

W przypadku opryskéw na zewngtrz wymagana jest odpowiednia prognoza pogody. Podczas deszczu,
mgty, tworzenia sie wody kondensacyjnej, agresywnych gazow i zakurzonych wiatrow prace zwigzane z
powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnieciu materiatu
powierzchniowego. Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10 ° C, temperatura
powlekanego podtoza musi wynosi¢ 3 °© C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotno$¢ wzgledna
powietrza musza by¢ mierzone w poblizu podioza. Temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania
nie moze spasc¢ ponizej 10 ° C i nie moze przekraczaé¢ 40 ° C. Wilgotno$¢ wzgledna nie moze przekraczaé
75%. Nizsza temperatura i wyzsza wilgotnos¢é wzgledna podczas naktadania i suszenia oraz nadmiernie
gruba powtoka znacznie spowalniajg suszenie i utwardzanie powtoki.

Niedokfadnie sucha powierzchnia moze nastepnie powodowac¢ problemy z przyczepnoscig farby do
podtoza lub miedzy warstwami. Ponadto moze to negatywnie wptywaé¢ na ogdiny wyglad powtoki.

W nizszych temperaturach pracuj tylko z TELHARD POX RAPID.

1. 1x kolor antykorozyjnego cynku TELPOX P 110. Suszenie 24 godziny (20 ° C), optymalna grubosc¢
warstwy wynosi okoto 60 - 80 uym.

2. 1x epoksydowy dwukomponentowy podktad z mikg zelazng TELPOX PM 150. Suszenie 24 godziny
(20 ° C), zalecana grubos$c¢ warstwy 60 - 80 pm.

3. 1x dwuskfadnikowa emalia poliuretanowa TELPUR T 330 HS. Grubos¢ suchej powtoki 60 pm.

Kompozycje powlokowg nanosi sie przez natryskiwanie krzyzowe lub réownolegle na paski w celu
uzyskania powstatej jednolitej warstwy. Najpierw leczone sg problematyczne i trudno dostepne obszary
(rogi, krawedzie, spoiny, otwory, wady powierzchni). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych
paskowych farb za pomocg pedzla i dopiero po wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana
(tacznie z juz pomalowanymi problematycznymi obszarami).
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Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta nakladana réwnomiernie, na grubo$¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy kontrolowaé zuzycie farby i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Optymalna Optymalna grubos¢ i sktad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
grubos¢ systemu zywotnosci systemu powlokowego. Wybdr jest regulowany przez CSN EN ISO 12944-5: 2018.

Metoda aplikacji Sprzet do natrysku bezpowietrznego (rozcienczenie 0—5%)
Sprzet do natrysku pneumatycznego (zalecana konsystencja 25-30 s / Ford @ 4 mm; rozcienczenie
5 - 15%)
Naktadanie pedzlem (bez rozcienczania) jest zalecane tylko na mate obszary i powtoki naprawcze.
Dane aplikacji Dane dla konwencjonalnego opryskiwania pneumatycznego
Pistolet natryskowy, np. EST 311, EST 314 lub EST 115
Dysza o wiekszej $rednicy, np. 23; ciSnienie powietrza 3 - 3,5 atm.

Dane do natrysku hydrodynamicznego pod wysokim cisnieniem, np. VYZA VARIO 56-45 (EST)

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Pistolet filtrujgcy
0,015 cal (0,38 mm) 25 - 33 Mpa (250 — 330 atm) 20 - 60° zaleca sie usuniecie filtréw z
urzadzenia

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Bezpieczenstwo i Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi

higiena pracy instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skorg lub ubraniem. Nosic¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng.
Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.

Opakowania 20 kg (produkt nieutwardzony)

Magazynowanie Produkt zachowuje swoje wtasciwosci uzytkowe przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywa¢ w suchym sklepie w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna Il. klasa
zagrozenia.

Likwidacja Zuzyte, witasciwie oproznione opakowanie nalezy zutylizowaé w punkcie zbiorki odpadow

opakowan i opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym

odpadoéw przez gmine do usuwania odpaddw niebezpiecznych Ilub przekazaé osobie upowaznionej do

postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadnos$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowg jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem lakiernikowi zawsze
wykonac¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni.Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem.Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez
uprzedzenia.
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