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Skiad Mieszanina nieorganicznych pigmentow i wypetniaczy w roztworze $rednioczgsteczkowej zywicy
epoksydowej i PVB (poliwinylobutyral) w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem fosforanu cynku.

Wiasciwosci i Farba przeznaczona jest do antykorozyjnych podktadéw metali, gdzie zapewnia doskonatg przyczepnosé

zastosowanie i ochrone antykorozyjng systemu malarskiego. Farba nadaje sig gtéwnie do zwigkszania przyczepnosci
do powierzchni takich jak cynk, stal ocynkowana, aluminium i ich stopy. Konieczne jest zmieszanie
skfadnika A ze sktadnikiem B przed uzyciem, a mieszanina ta nastepnie trawi metale i tworzy dobrze
zakotwiczong warstwe miedzy podtozem a innymi powtokami. Efekt antykorozyjny polega na wywotaniu
fosfatyzacji i dziataniu elementéw pasywujgcych. Podktad nadaje sie do ochrony stali w srodowiskach
silnie narazonych od C3 do C5 zgodnie z normg EN ISO 12944-2.
TELPOX PVB 100 nadaje sie¢ do przemalowania farbami rozpuszczalnikowymi 1K i 2K (alkidowymi,
poliuretanowymi, epoksydowymi).

+ doskonata przyczepno$¢ do stali i metali niezelaznych

¢ doskonata przyczepnos$é do swiezego ocynkowanego zelaza
¢ doskonate wtasciwosci antykorozyjne

¢  szybkoschngcy

¢ nadaje sie jako podktad wytrawiajgcy

Przyktady Na zewnatrz i wewnatrz o $rednim i duzym obciazeniu korozyjnym (hale produkcyjne, pralnie, zaktady
zatosowania chemiczne) mozliwo$¢ zastosowania zwlaszcza na metalowych zbiornikach, rurociggach, maszynach,
konstrukcjach eksploatacyjnych, konstrukcjach mostowych.

Odcienie 0110 szary, 0840 czerwono-brgzowy
Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w malych partiach to nalezy

UWAGA przeprowadzié kontrole  zgodnosci ze  wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

Wiasciwosci Konsystencja 70- 100 s (kubek Ford / &

fizyczne Zawartosé czesci statych >38 % wag.
Zawartos¢ czesci stalych 20 % obj.
Temperatura zaptonu 30 °C
Gesto$¢ produktu 1100 kg/m3

Limity emisji LZO: 0,62 kg/kg | OCD: 0,50 kg/kg
Ten produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku profesjonalnego.

Wiasciwosci Zdolnos$¢ krycia stopien 2-3

suchej powtoki Potysk / kat 60° <8
Przyczepnosé stopien 0
Twardo$¢ wahadta do 15 % po 24 h

Schniecie Temperatura podioza 15°C 23°C
Pytosuchosé 30 min. 20 min.
Przeschniety 2h 2h
Grubos¢ warstwy suchej DFT 15 ym 15 um
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Grubos$¢ warstwy mokrej WFT 80 um 100 ym
Grubos$¢ warstwy suchej DFT 15 ym 20 ym
Wydajnos¢ teoretyczna m/kg 10 m2 8 m2

TELSOL POX, S 6300

Przed uzyciem wymieszac sktadnik A ze sktadnikiem B w proporcji wagowej 15: 1.
Zywotnos¢ mieszanki wynosi 24 godziny (20 ° C).
Do mieszania skiadnika A i sktadnika B uzy¢ niemetalowego pojemnika !!

Roztwér kwasu fosforowego w rozpuszczalniku organicznym.

W przypadku srodowiska korozyjnego C2, C3 i C4 powierzchnie nalezy przygotowac przez czyszczenie
strumieniowo-$cierne do stopnia Sa 2 %2 zgodnie z normg EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie nalezy
przygotowac zgodnie z EN ISO 8501-3).Powierzchnie ocynkowane i aluminiowe nalezy poddac¢ obrébce
zgodnie z EN ISO 12944-4, ¢l. 12.1. i 12.2. Natryskiwane na gorgco powierzchnie mozna wczes$niej
uszczelni¢ bezposrednio za pomocg TELPOX PVB 100. W przypadku $rodowiska korozyjnego C1
powierzchnia musi by¢ czysta, sucha, wolna od ttuszczu i rdzy, oczyszczona mechanicznie do stopnia St
2 - St 3. Powierzchnie ocynkowane nalezy czysci¢ wodg amoniakalng lub woda z dodatkiem detergentu.
Farba moze by¢ rowniez stosowana jako grunt warsztatowy, do czasowego zabezpieczenia konstrukciji
stalowych na czas transportu lub przed dalszg produkcjg. Takg powioke nakiada sie bezposrednio po
Srutowaniu i przy niewielkich grubosciach do 30 pm.

Uwaga: bezposredniej przyczepnosci nie mozna uzna¢ za pewng ze wzgledu na wigkszos¢ réznych
rodzajow metali, stopdw, powtok metalicznych i konwersyjnych itp. dlatego przyczepnos¢ nalezy
sprawdzi¢ na oryginalnym metalowym podtozu

Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomoca mieszadta mechanicznego, aby na
dnie nie pozostat osad, utwardzona, w razie potrzeby rozcienczona, ponownie wymieszana i
przefiltrowana. W przypadku wymalowan na zewngtrz wymagana jest odpowiednia prognoza pogody.
Podczas deszczu, mgly, tworzenia sie¢ wody kondensacyjnej, agresywnych gazow i zakurzonych wiatréw
prace zwigzane z powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnigciu
materiatu powierzchniowego. Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10°C, temperatura
powlekanego podioza musi wynosi¢ 3°C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza muszg by¢ mierzone w poblizu podtoza.Temperatura podioza podczas aplikacji i utwardzania
nie moze spas¢ ponizej 10°C i nie moze przekraczac 40°C. Wilgotno$é wzgledna nie moze przekraczac
75%. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas nakifadania i suszenia, zbyt gruba
warstwa filmu znacznie spowalnia suszenie i utwardzanie powtoki. Niedoskonale sucha powierzchnia
moze spowodowac problemy z przyczepnoscia farby do podtoza lub migdzy warstwami. Ponadto moze
to negatywnie wptywg¢ na ogoéiny wyglad powtoki.

Przyklad systemu powtokowego dla sSrodowiska korozyjnego C3 H:
1. nanie$¢ 1x TELPOX PVB 100, zalecana DFT max. 20 pm, przemalowywanie po 2 godz
2. natozy¢ 1-2x TELPUR S210/ S210E, zalecana DFT 120 pm
lub
1. nanie$¢ 1x TELPOX PVB 100, zalecana DFT max. 20 pm, przemalowywanie po 2 godz
2. 2x TELKYD S200 / S200 E, zalecana DFT 160 ym
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System malarski nanosi sie przez natryskiwanie krzyzowe lub rownolegte paski w celu uzyskania
jednolitej warstwy. Najpierw dostosowac obszary problematyczne i trudno dostepne (rogi, krawedzie,
spoiny, otwory, wady powierzchni). Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana
rbwnomiernie, na grubos¢ podang w specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy
kontrolowa¢ zuzycie farby i unika¢ nadmiernej grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i
zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Optymalna Optymalna grubosc¢ i sktad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
grubos¢ systemu zywotnosci systemu powtokowego. Wybor jest regulowany przez EN ISO 12944-5: 2018.

Metoda aplikacji Airless natrysk (rozcienczenie 0-5%)
Natrysk konwencjonalny (zalecana lepko$é 25-30 s / kubek Forda @ 4 mm:; ok. 10% rozcienczenie)
Pedzel (zalecana lepko$é 60 - 80 s / kubek Ford @ 4 mm; 0 - 5% rozcieficzenie)

Dane dla natrysku konwencjonalnego
Pistolet natryskowy np. EST 115, EcoGun 116, EcoGun 246
Dysza zgodnie z zagdang wydajnoscig 14-20; Cisnienie powietrza 2,5 - 3 atm.

Dane aplikacji

Dane dotyczace natrysku Airless / Airmix, np. EcoPump VP 55310 w pofgczeniu ze wspomaganym
powietrzem pistoletem natryskowym EcoGun 2100 (DURR)

Dysza Cisnienie na dyszy Kat Filtr pistoletu natryskowego
rozpylania

0.007 inch (0.18 mm) | 23 Mpa (230 atm) 20 - 60° z6ity 100/149 (mesh/um);

AirMix air assistance 2 atm do kata natrysku 60° filter

0.007 inch (0.18 mm) | 30 Mpa (300 atm) 20 — 60° czerwony 200/74 (mesh/um)

Airless

0.009 inch (0.23 mm) | 15 Mpa (150 atm) 20 - 60°

AirMix air assistance 2 atm

0.009 inch (0.23 mm) | 23 Mpa (230 atm) 20 - 60°

Airless

Nie zaleca sie uzywania dyszy o swobodnej regulaciji.

Bezpieczenstow i Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi

higiena pracy instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng.
Zapewni¢ skuteczng wentylacje miejsca pracy.
Sktadnik B (zawiera kwas fosforowy) dziata zrgco, powoduje powazne oparzenia skory i uszkodzenia
oczu. W przypadku kontaktu ze skorg zdjg¢ zanieczyszczong odziez i natychmiast przemy¢ skére duzg
iloscig wody z mydtem. W przypadku wdychania natychmiast przerwa¢ narazenie i wyniesé
poszkodowanego na $wieze powietrze. Jesli dostanie sie do oczu, doktadnie przemywac je biezaca,
czystg wodg przez 10 do 15 minut; zdjg¢ soczewki kontaktowe. W zadnym wypadku nie nalezy
przeprowadza¢ neutralizacji! W przypadku potknigcia NIE wywotywa¢ wymiotéw, wyptuka¢ usta wodg. W
przypadku wystgpienia probleméw zdrowotnych lub w przypadku watpliwosci oraz w przypadku
przypadkowego potkniecia i kontaktu z oczami nalezy zawsze natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
Postepuj zgodnie z instrukcjami pierwszej pomocy podanymi w karcie charakterystyki.
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Sktadnik A: 935 g
Sktadnik B: 65 g
Mieszanina A + B: 1000 g

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci 24 miesigce od daty produkcji w oryginalnym zamknietym
opakowaniu. Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz fatwopalna Il. klasa
zagrozenia.

Zuzyte, wiasciwie oproznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiérki odpadéw
opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym
przez gmine do usuwania odpaddéw niebezpiecznych Ilub przekazaé osobie upowaznionej do
postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadnos$¢ jest uzalezniona od wiasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Uzytkownik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowg jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem malarzowi zawsze
wykonac¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni.Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem.Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez

uprzedzenia.
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