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Skiad Dyspersja pigmentéw, wypetniaczy, fosforandw cynku w roztworze zywic akrylowych w
rozpuszczalnikach organicznych, utwardzana poliizocyjanianem alifatycznym z filtrami UV.

Wiasciwosci i Farba stuzy do malowania powierzchni mocno obcigzonych, gdzie na przedmioty malowane sg wysokie

zastosowanie wymagania w trudnych warunkach atmosferycznych i w réznych srodowiskach korozyjnych od C3 do C5
i dla normy EN ISO 12944-2. Moze by¢ stosowana na podklady antykorozyjne lub jako antykorozyjna
farba na wczesniej przygotowane podtoza ocynkowane, stalowe i inne (skontaktuj sie z dziatem
technicznym Bal Teluria) Moze by¢ stosowana bezposrednio na metal. Powtoka jest odporna na warunki
atmosferyczne, zétkniecie, kredowanie. Jest réwniez odporna na rézne substancje chemiczne i wilgo¢.

doskonata odporno$¢ na warunki atmosferyczne

odpornos¢ chemiczna

stabilnos¢ koloru odpornos¢ na UV

mozliwo$¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

doskonata przyczepnos$c¢ do stalowych, ocynkowanych i aluminiowych powierzchni,
bardzo szybkie schnigcie

farba zostata zatwierdzona do malowania powierzchni majgcych kontakt z zywnoscig (wybrane
odcienie)

nie sptywa z pionowych powierzchni

+ posiada dopuszczenia do kontaktu z zywnoscia, certyfikat SZU 2807/2019 nr : 190033
¢ posiada aprobate techniczng NTA No.010-042644

¢ wystepuje w systemie C5-1, certyfikat 194/2016/1

+ Krajowa ocena techniczna ITB-KOT-2022/2251 wydanie 1
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Przyktady Zewnetrzne i wewnetrzne tereny o $rednim i wysokim obcigzeniu korozyjnym, zaktady chemiczne, strefy
zastosowania przemystowe, powtoki maszyn, rury, oraz konstrukcje stalowe, maszyny rolnicze.
Odcienie Zgodnie z zaleceniami w katalogu wzoréw BAL , RAL, NCS, PANTONE i inne wedtug indywidualnych

wymagan klientow

UWAGA Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy :
przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamacji jest natrysk prébny na panelu kontrolnym.

Wiasciwosci Konsystencja skt. A 30-50s/DIN 6 Ford

fizyczne Zawarto$é nielotnych substancji 75 % * 2 % wagi (mieszanina z utw.)
Zawartos$¢ nielotnych substanciji 64 % £ 2 % obj. (mieszanina z utw. )
Temperatura zaptonu >25°C
Gestos¢ produktu 1350 — 1450 kg/m?
Gestos$¢ mieszaniny (z utwardz.) 1320 — 1400 kg/m?

VOC, TOC VOC: 0,22 — 0,26 kg/kg mieszanina z utwardz. | TOC: 0,19 — 0,23 kg/kg mieszanina z utwardz.
Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktére sg regulowane na
podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. 415/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i ogtoszenia nr.
415/2012 wraz z jej pozniejszymi zmianami.

Wiasciwosci Zdolnos¢ pokrycia stopien 1 - 2

suchej powtoki Potysk / kat 60° <50
Twardos¢ kowadtem min. 12 % po 24 h

Schniecie Temperatura podtoza 10 °C 23 °C
Pytosuchy 3h 15h
Przeschniety 24 h 24 h
Grubos¢ suchej warstwy DFT 100 ym 100 ym
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Wydajnos¢ Grubo$¢ mokrej warstwy WFT 160 uym 250 um
teoretyczna Grubos¢ suchej warstwy DFT 100 ym 160 um
Wydajnos¢ teoretyczna 6,4m?/| 4,0 m?/|

Rozcienczenie TELSOL PUR 3, U 6003, TELSOL PUR 4

Utwardzacz: TELHARD PUR HS lub TELHARD PUR, TELHARD PUR 3 RAPID lub TELHARD PUR 4
powoduje wyzszy potysk do 60 gloss, TELHARD PUR RAPID

Utwardzanie

Proporcje utwardzania: 10 cze$ci wag. TELPUR T 330 HS : 0,7 czg$ci wag. TELHARD PUR HS

(objetosciowo 10: 1)

10 czesci wag. TELPUR T 330 HS : 0,8 czesci wag. TELHARD PUR

10 czesci wag. TELPUR T 330 HS : 0,8 czesci wag. TELHARD PUR RAPID
5 czesciwag. TELPUR T 330 HS : 1 czesci wag. TELHARD PUR 3 (3,2:1 obj.)
4 cze$ci wag. TELPUR T 330 HS :1 czesci wag.. TELHARD PUR 3 RAPID

(3:10bj.)
10 czesci wag. TELPUR T 330 HS : 1 czesci wag. TELHARD PUR 4

Mieszanine farby nalezy zuzy¢ w ciggu 1,5 godziny, przy temperaturze 20°C.

Jesli stosuje sie TELHARD PUR, zawarto$¢ czesci statych w utwardzonej mieszaninie zmniejsza sie do
62 + 2% obj.,

Przygotowanie Dla srodowisk korozyjnych C3, C4 i C5 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng do

podloza stopnia Sa 2 %2 wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg by¢ dostosowane wediug EN
ISO 8501-3).
Aby zapewni¢ zgodnos$¢ nowej i starej farby, zaleca sie kontakt z producentem lub wykona¢ test
oréwnawczy farby na powierzchni 1 m2.
Podtoze Przygotowanie
Stal czarna P80 - P120 ( na sucho) lub obrdbka strumieniowo-
Scierna
Stal $rutowana Sa 2,5 RZ (profil) 30um
Zeliwo P80-P120 ( na sucho)
Stal fosforyzowana Widknina scierna (scotsch brite)
Stala galwanizowana w tym stal galwanizowana | Widknina $cierna (scotsch brite)
ogniowo
Stopy lekkie aluminium P280-P320 (nha sucho)
Aluminium P280-P320 (nha sucho)
Tworzywa sztuczne wzmacniane witdknem | P240 (na sucho)
szklanym
Odtluszczanie i oczyszczanie powierzchni
Zgonie z ISO 12944-4
Uwaga: Nie nalezy pozostawia¢ oczyszczonej poiwerzchni na nasteny dzien.
Warunki Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomocg mieszadta mechanicznego, aby na
nanoszenia dnie nie pozostat osad, w razie potrzeby rozciencczy¢ i przefiltrowac.

Do powlekania / natryskiwania na zewnatrz wymagane sg odpowiednie warunki pogodowe. Podczas
deszczu, mgly, kondensacji wody, agresywnych gazéw i silnego pytu na wietrze, prace zwigzane z
powlekaniem muszg byé zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnieciu materiatu
powierzchni. Minimalna temperatura powietrza 10 °C, temperatura powlekanego podioza musi byé

3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powinna byé mierzona w
okolicach pomalowanego podfoza. Temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania nie moze spasé
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Typowy system
nanoszenia

Optymalna
grubos¢ systemu

Metody aplikaciji

Dane aplikacji
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ponizej 10 °C i nie moze przekraczac¢ 40 °C. Wzgledna wilgotnos$¢ nie moze przekracza¢ 75 proc. Nizsze
temperatury i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania warstwy powtoki oraz zbyt
gruba warstwa znacznie op6zniajg suszenie i stwardnienie powtoki. Niedoskonale sucha powierzchnia
moze spowodowac problemy z przyczepnoscig farby do podioza lub przyczepnosci pomiedzy warstwami.
Ponadto, moze to negatywnie wptyng¢ na ogdlny wyglad powtoki.

Jednopowtokowy system malarski:

Liczba warstw 1 — 2

Odparowanie pomiedzy warstwami w 20°C — 10 - 15 min

Zalecana minimalna grubosc¢ suchej warstwy - 120 ym.

Pofgczony system malarski:

1x natrysk farbg TELPOX PM 150 lub TELPOX P 170 lub TELPOX P100, zalecha min. grubo$¢ suchej
powtoki 80 -100 um

1x natrysk farbg TELPUR T 330 HS, zalecana min. grubos¢ suchej powtoki 60 - 80 um

Farbe aplikowac przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w paskach rownolegtych w celu osiggniecia
warstwy jednolitej. Najpierw dostosowaé obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy, wady
powierzchniowe). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych paskowych farb za pomoca pedzla
i dopiero po wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (fgcznie z juz pomalowanymi
problematycznymi obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana réwnomiernie, na grubos¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy kontrolowaé zuzycie farby i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Zawsze uzywa¢ materiatu z jednej partii produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania
wiekszych obszaréw zalecamy homogenizowanie zawartosci poszczegdlnych puszek poprzez ich
zmieszanie. Na stabilno$¢ niektérych odcieni moze mie¢ wplyw narazenie na trudne warunki
chemiczne.W przypadku niektérych odcieni moze by¢ konieczne natozenie dodatkowej warstwy, aby
zapewni¢ petne krycie.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powlokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powlokowego. Wybdr jest regulowany normg EN ISO 12944-5: 2018.

Sprzet do natrysku bezpowietrznego airless (0 — 10 % rozcienczenie w zaleznosci od rodzaju i wydajnosci
sprzetu)

Airmix (5 -15 %)

Natrysk konwencjonalny ( 10 — 20%)

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless,

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet
0,011* — 0,013 cal | 12 - 16 Mpa (120 — 160 atm) | 20 — 60° Z6tty 100/149 (siatka/ um)
mm)

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airmix,

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet
0,011 — 0,013 cal | 100- 120 Mpa (120 - 160 atm) | 20 — 60° Zo6ity 100/149 (siatka/ um)
mm)
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Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Opakowania

Magazynowanie

Likwidacja
opakowan i
odpadow
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Dane dotyczace natrysku pneumatycznego

Pistolet natryskowy konwencjonalny

Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 1,6-2,0 ; cisnienie powietrza (3 - 4 atm.)
Pistolet natryskowy HVLP

Dysza w zaleznosci od wymaganej wydajnosci 1,6-2,0 ; ciSnienie powietrza (2 atm.)

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng.
Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.

10 kg; 20 kg (zabarwiony produkt, bez utwardzacza)

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci uzytkowe przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywac¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 °C. Ciecz tatwopalna Il. klasa
zagrozenia.

Zuzyte, wtasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowac w punkcie zbiorki odpadéw. Opakowania
z pozostato$ciami produktu nalezy zutylizowaé w miejscu wyznaczonym przez gmine do usuwania
odpaddw niebezpiecznych lub przekazaé osobie upowaznionej do postepowania z odpadami
niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
jest odpowiedzialny za prawidlowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koficowg jako$¢ wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem lakiernikowii zawsze
wykonac¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez

uprzedzenia.
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