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Sklad Dyspersja pigmentow, wypetniaczy i pigmentéw antykorozyjnych w spoiwie syntetycznym w
rozpuszczalnikach organicznych.

Wiasciwosci i Uniwersalna farba podktadowa z bardzo dobrymi wtasciwosciami antykorozyjnymi, szybkim zasychaniem
zastosowanie i uniwersalnym uzyciem

doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych
doskonate wtasciwosci antykorozyjne

bardzo dobra rozlewnosé

wysoka elastycznos$c¢ / elastycznosé powtoki

* & & o

Przyktady Zewnetrzne i wewnetrzne tereny $rednio podatne na korozje (pralnie, piwnice, pomieszczenia
zastosowania przemystowe, warsztaty), konstrukcje blaszane, maszyny, meble metalowe, oscieznice

Odcienie 0100 biaty, 0110 szary, 0840 czerwony tlenkowy a takze inny wg zapotrzebowania klienta, mozliwo$¢
barwienia w kolorach RAL

Wiasciwosci Konsystencja Umiarkowanie tiksotropowa
fizyczne Zawarto$¢ nielotnych substangji min. 68 % wag.

Zawartos$¢ nielotnych substancji 52 % 0bj.+2%

Temperatura zaptonu 25 °C

Gestos¢ 1310 kg/m?®
VOC, TOC VOC: 0,37 kg/kg farby | TOC: 0,33 kg/kg farby

Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziatahiach , ktére sg regulowane na
podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. ¢.201/2012Sb. o ochronie powietrza, ogtoszenia nr ¢.415/2012
Sb. w sprawie dopuszczalnego zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pézniejszymi zmianami.

Wiasciwosci Zdolno$¢ pokrycia stopien 1 - 2
suchej powtoki Potysk / kat 60° <8
Twardos¢ kowadtem 0d 10 % po 24 h
Przyczepnos¢ (siatka naciec) stopien 0
Schnigcie Temperatura podtoza 10 °C 15°C 23°C 23°C
Pytosuchos$¢ 30 min 10 min 10 min 10 min
Przeschniety 1lh 1lh 1h 1h
Grubos$¢ suchej warstwy DFT 30 ym 30 ym 30 um 60 um
Wydajnos¢ Grubos$¢ mokrej warstwy WFT 57 ym 75 pm 150 pm
teoretyczna Grubos¢ suchej warstwy DFT 30 um 40 ym 80 um
Wydajnos¢ teoretyczna L ok 17 m? ok 9 m? ok 4,5 m?
Rozcienczenie TELSOL SP1, S 6001 P (natrysk), TELSOL BR 6, TELSOL BR5 szybki natrysk
Przygotowanie W srodowiskach korozyjnych C2 i C3 powierzchnia musi by¢ oczyszczona natryskiem do stopnia Sa 2 2
podioza wedtug normy EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie muszg by¢ przygotowane wg normy EN 1SO 8501-3).

Weczesniej malowane powierzchnie nalezy oczysci¢, odttuscic, pozbawi¢ starych tuszczgcych sie powtok.
Aby zapewni¢ kompatybilno$¢ nowej powloki ze starg, zaleca sie kontakt z producentem lub malowanie
prébne na 1 m2.
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Warunki
nanoszenia

Typowy system
nanoszenia

Ootymalna
grubos¢ systemu

Metoda aplikacji
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Podtoze

Przygotowanie

Stal czarna

P80 - P120 ( na sucho) lub obrébka strumieniowo-
Scierna

Stal $rutowana

Sa 2,5 RZ (profil) 30um

Zeliwo

P80-P120 ( na sucho)

Stal fosforyzowana

Widknina Scierna (scotsch brite)

Stala galwanizowana w tym stal galwanizowana
oghiowo

Widknina Scierna (scotsch brite)

Stopy lekkie aluminium

P280-P320 (na sucho)

Aluminium P280-P320 (na sucho)
Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem | P240 (na sucho)
szklanym

Farbe nalezy przed nafozeniem dobrze rozmiesza¢ tak, aby nie pozostawi¢ na dnie osadu, w razie
potrzeby rozcienczy¢ i przefiltrowac. Przy aplikacji farby na zewngtrz wymagane sa odpowiednie warunki
atmosferyczne. W deszczu, mgle, tworzeniu sie wody kondensacyjnej, agresywnych gazach i kurzu z
silnym pytlem prace zwigzane z powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po
catkowitym wyschnieciu materiatu nawierzchniowego.

Minimalna temperatura powietrza przy naktadaniu wynosi +5 °C, temperatura malowanego podtoza musi
0 3 °C przekracza¢ punkt rosy, przy czym temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powietrza musza byé
mierzone blisko malowanego podioza. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze byé wyzsza niz 75 %.
Nizsza temperatura i wyzsza wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy naktadaniu i schnigciu farby oraz
natozenie na podioze zbyt grubej warstwy znaczgco spowalniajg schniecie i twardnienie powtoki. Gdy
powierzchnia nie jest wystarczajgco sucha, mogg pojawi¢ sie problemy z przyczepnoscig farby do
podtoza i z przyczepnoscig miedzy warstwowa. Ponadto niedostateczna suchos¢ powierzchni moze
negatywnie wptyngé na ogdlny wyglad naniesionej powtoki.

1.1 -2 x podktad TELKYD P 100S tak, aby uzyskana grubos$¢ suchej warstwy wynosita co najmniej 40 -
80 um. Optymalna grubos$c¢ jednej warstwy wynosi 40 ym, schniecie jednej warstwy 24 godzin. Odstep
miedzy kolejnym natryskiem (malowaniem) jest zalezny od grubosci filmu, sposobu stosowania, sposobu
rozcienczania i lokalnych warunkéw klimatycznych. Schnigcie powierzchni metalowych mozna
przys$pieszy¢ podsuszaniem przy temperaturze do 80° C. Malowanie mokro na mokro od %2 do 2 h.

2. przeszlifowanie miejsc wypetnionych spoiwem papierem $ciernym nr 280; na mokro;

3. 1-2 x emalia TELKYD T 300, TELKYD T330 lub warstwa farby jednowarstwowej TELKYD S 200.

Farbe naktadac przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w pasach rownolegtych w celu osiggnigcia
warstwy jednolitej. Najpierw nakida¢ na obszary problemowe (narozniki, krawedzie, spawy, wady
powierzchniowe). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych farb za pomoca pedzla i dopiero po
wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (tgcznie z juz pomalowanymi problematycznymi
obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana réwnomiernie, na grubos¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powtokowego. Nalezy kontrolowaé zuzycie farby i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powlokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powtokowego. Wybor jest regulowany zgodnie z normg EN ISO 12944-5:2018.

Sprzet do natryskiwania pod wysokim cisnieniem (bez rozcienczania)

Sprzet do natrysku pneumatycznego/ konwencjonalnego (zalecana konsystencja 25 — 30 s/ Ford DIN 4
mm; 10 — 25 % rozcienczenie)

Pedzel (zalecana konsystencja 60 - 80 s / Ford DIN 4; 3 — 8 % rozcienczenie)

Watkiem (nylon) (zalecana konsystencja 50 — 80 s / Ford DIN 4; 3 — 8 % rozcienczenie)

Naktadanie pedzlem i watkiem jest zalecane tylko w przypadku matych powierzchni lub napraw.
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Dane aplikacji

Bezpieczenstwo i
higiena pracy

Opakowanie

Magazynowanie

Likwidacja
opakowan i
odpadoéw
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Szczegoly dla konwencjonalnego natrysku pneumatycznego
Pistolety natryskowe
Dysza zgodna z wymagang wydajnoscig 1,4-2,0; ciSnienie powietrza 2,5 — 3 atm.

Szczegoly dla wysokocisnieniowego natrysku airless

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistoletu
0,011 inch (0,28 mm) | 19 - 22 Mpa (100 — 150 atm) | 20 — 60° czerwony 200/74 (mesh/
pm)
0,013 inch (0,33mm) | 19 - 22 Mpa (120 — 180 atm) | 20 — 60° z6tty 100/149 (mesh/ um);
. - dla kata natrysku 60° filtr
0,015 inch (0,40 mm) 19 - 22 Mpa (120 —-180 atm) 20 -60 czerwony 200/74 (mesh/pm)

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless/airmix

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistoletu

0,011 inch (0,28 mm) | 10 Mpa (100 - 120atm) 20 - 60° z06tty 100/149 (mesh/pm);
AirMix Cisnienie powietrza 1,5 atm

0,011 inch (0,28 mm) | 12 Mpa (120 atm) 20 - 60°

Airless

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczehstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skoérg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronng.
Zapewni¢ wydajng wentylacje w miejscu pracy.

101; 201

Produkt zachowuje swoje wiasciwosci przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywac¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna Il. klasa
zagrozenia.

Zuzyte, whasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiérki odpadow. Opakowania z
pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym przez gming do usuwania
odpadéw niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do postepowania z odpadami
niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powlokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koricowg jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem osobie aplikujgcej
zawsze wykonacé test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywaja na specyficzne warunki pracy, a zatem nie
stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany

danych bez uprzedzenia

BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0. Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sdl, Lubieszéw 88a Data wydania:

43-300 Bielsko-Biata, Lubertowicza 3/1 tel: +48 68 388 75 90 kom: +48 606 801 589 10. 01. 2020
NIP 937-251-41-31 REGON 240557596 www.farbyteluria.pl, biuro@teluria.pl




