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KARTA TECHNICZNA

TELKYD S200 TM

Gruntoemalia alkidowa przemystowa antykorozyjna szybkoschnaca

*J hostemix®

Dyspersja pigmentéw, wypetniaczy i Srodkéw antykorozyjnych w roztworze akrylowanego i tixotropnego
alkidu w rozpuszczalniku organicznym z przyspieszaczem schnigcia oraz innymi dodatkami.

Farba przeznaczona jest dla jednowarstwowych antykorozyjnych wymalowan elementéw stalowych dla
agresywnych srodowisk korozyjnych C1-C3, czyli miejska i przemystowa atmosfera z umiarkowanym
zanieczyszczeniem dwutlenkiem siarki.

+ doskonata przyczepno$¢ do powierzchni stalowych

¢ bardzo szybkie schniecie

+ mozliwos¢ barwienia w systemie HOSTEMIX

+ mozliwos¢ stosowania w grubych warstwach

¢ nadaje sie do stosowania we wnetrzach budynkéw, w ktérych moze mie¢ posredni kontakt z zywnoscig
+ wyrob 2 w1 dla ekonomicznie niewymagajgcych prac

Zewnetrzne i wewnetrzne tereny z umiarkowang korozjg (tereny przemystowe, warsztaty, pralnie, piwnice),
transportowe kontenery, metalowe i stalowe konstrukcje, ogrodzenia, garaze i metalowe bramy, drobne
metalowe przedmioty. Faraba nadaje sie takze do zastosowan uniwersalnych, malowania elementéw
drewnianych w pomieszczeniach jak i na zewnatrz np. okna i drzwi (stolarka budowlana) oraz budynkach
uzytecznosci publiczne;j.

Wedtug wzornikéw BALT, RAL, NCS, CSN RAL i inne wedtug indywidualnych wymagan klientéw
Jezeli  produkt jest mieszany w  mieszalniku w matych partiach to nalezy

przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE:
Podstawag reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym

Konsystencja Mocno tixotropowa
Zawartos¢ nielotnych substancji 62 — 68 % wag.
Zawartos¢ nielotnych substancji 49 — 51 % ob.
Temperatura zaptonu 25°C

Gestosé 1160 - 1290 kg/m?®

VOC: 0,32 — 0,38 kg/kg farby | TOC: 0,30 — 0,34 ka/kg farby

Produkt przeznaczony jest do stosowania w obiektach lub w dziataniach , ktére sg regulowane na
podstawie przepiséw ustawy czeskiej nr. 201/2012Sb w sprawie ochrony powietrza i ogtoszenia nr.
415/2012 wraz z jej pézniejszymi zmianami.

Zdolnos¢ pokrycia stopien 1 -2
Potysk / kat 60° 15-30
Przyczepnos$¢ (siatka nacieg) Stopien 0-1
Twardos¢ kowadtem min. 10 % po 24 h

Temperatura podioza 23 °C 23 °C
Pytosuchy 15 min 25 min
Przeschniety 3h 5h

Grubos$¢ warstwy suchej DFT 40 pym 80 um
Grubosé mokrej warstwy WFT 160 um 240 ym
Grubos¢ suchej warstwy DFT 80 um 120 ym
Wydajnos¢ teoretyczna 4,7 = 5,5 m?kg 3,2 - 3,7 m?kg
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Rozcienczenie TELSOL BR 5, S 6005, TELSOL SP 1
Przygotowanie Dla srodowisk korozyjnych C2 i C3 podtoze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-scierng do stopnia
podtoza Sa 2 %2 wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg by¢ dostosowane wedtug EN ISO 8501-3).

Dla srodowiska korozyjnego C1 podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od tluszczu i rdzy mechanicznie
oczyszczone do stopnia St 2 - St 3.

U wczesniej malowanych powierzchni nalezy pozby¢ sie starych powtok, oczysti¢, i odttuscic.

Aby zapewni¢ zgodnos$¢ nowej i starej farby zaleca sie kontakt z producentem lub wykonaé test
poréwnawczy farby na powierzchni 1 m2.

Podtoze Przygotowanie
Stal czarna P80 - P120 ( na sucho) lub obrébka strumieniowo-
Scierna

Stal $rutowana Sa 2,5 RZ (profil) 30um

Zeliwo P80-P120 ( na sucho)

Stal fosforyzowana Widknina $cierna (scotsch brite)

Stala galwanizowana w tym stal galwanizowana | Widknina $cierna (scotsch brite)

oghiowo

Stopy lekkie aluminium P280-P320 (na sucho)

Aluminium P280-P320 (na sucho)

Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem | P240 (na sucho)

szklanym
Warunki Farbe konieczne przed zastosowaniem dobrze wymieszaé, nie pozostawiajgc zadnego osadu, odpowiednio
nanoszenia rozcienczyc i przefiltrowac. Minimalna temperatura powietrza - 5 ° C, temperatura powlekanego podtoza musi

by¢ 3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy, temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mierzona w
okolicach powlekanego podioza. Temperatura podioza musi by¢ nizsza niz 40 ° C. Wzgledna wilgotnos¢ nie
moze przekraczaé 75 proc. Nizsze temperatury i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania
warstwy powtoki oraz zbyt gruba warstwa znacznie opdzniajg suszenie i stwardnienie powtoki. Niedoskonale
sucha powierzchnia moze spowodowaé problemy z przyczepnoscig farby do podioza lub przyczepnosci
pomiedzy warstwami. Ponadto, moze to negatywnie wptyng¢ na ogélny wyglad powtoki.

Typowy system 1-2 x warstwy natryskiem farbg TELKYD S 200 TM tak, aby grubo$¢ powtoki (suchej warstwy) wynosita nie

nanoszenia mniej niz 80 u m. Jesli to konieczne, dodatkowe natryski lub warstwy naktada¢ po 24 godz suszenia
poprzedniej warstwy lub tzw. systemem "mokre na mokre" po odparowaniu rozcienczalnikéw (10-15 min w
20 stop.) w poszczegolnych warstwach. Farba jest naktadana przez rozpylanie natryskiem krzyzowym lub w
paskach réwnolegtych w celu osiggniecia warstwy jednolitej. Najpierw dostosowac obszary problemowe
(narozniki, krawedzie, spawy, wady powierzchniowe). Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta
naktadana réwnomiernie, na grubo$¢ podang w specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy
kontrolowaé¢ zuzycie farby i unika¢é nadmiernej grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu
rozpuszczalnika.
Zawsze uzywacC materiatu z jednej partii produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania
wiekszych obszaréw zalecamy homogenizowanie zawarto$ci poszczegdlnych puszek poprzez ich mieszanie.

Optymalna Optymalna grubos¢ i sklad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
grubos¢ systemu zywotnosci systemu powtokowego. Wybor jest regulowany zgodnie z normg EN ISO 12944-5:2018.

Metoda aplikacji Sprzet do natryskiwania pod wysokim cisnieniem (0-10 % rozcienczenia)
Sprzet do natrysku pneumatycznego (zalecana konsystencja 25 — 30 s / Ford DIN 4 ; 15 — 25 % rozciencz.)
Watkiem (nylon) (zalecana konsystencja 50 — 80 s / Ford DIN 4 ; 10-15 % rozciencz.)
Naktadanie watkiem jest zalecane tylko w przypadku mniejszych obszaréw i napraw powtok.
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Dane aplikacji Dane dotyczace natrysku pneumatycznego
Pistolet natryskowy
Dysza zgodnie z wymagang wydajnoscig 1,4-2,0;
Cisnienie powietrza 2,5 — 3 atm.

Dane do wysokoci$nieniowego natrysku airless
Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet
0,011 inch (0,28 mm) | 10 - 15 Mpa (100 - 150 atm) 10 - 60° 261ty 100/149 (mesh/um); dla

- - kata natrysku 60° filtr
0,013 inch (0,33 mm) | 10 - 15 Mpa (100 - 150 atm) 10 -60 czerwony 200/74 (mesh/um)

Dane do wysokocisnieniowego natrysku airless/airmix

Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet

0,011-0013 inch (0,33 | 10-15 Mpa (100-150atm) 10 -60° z6tty 100/149 (mesh/um);
mm) Cisnienie powietrza 1,5-2,0 atm

0,011-0,013 inch (0,33 | 10-15 Mpa (100-150 atm) 10 -60°

mm)

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.
Bezpieczenstwo i Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
higiena pracy instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie je$¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj kontaktu z
oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronng. Zapewni¢ wydajng
wentylacje w miejscu pracy.

Opakowania 10 kg; 20 kg (zabarwiony produkt)

Magazynowanie Produkt zachowuje swoje wtasciwosci przez 5 at od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym opakowaniu.
Przechowywa¢ w suchym miejscu w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz tatwopalna Il. klasa zagrozenia.

Likwidacja Zuzyte, wtasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiorki odpadéw. Opakowania z
opakowan i pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym przez gmine do usuwania odpadéw
odpadow niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz

takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powlokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koricowg jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem osobie aplikujgcej
zawsze wykonacé test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywaja na specyficzne warunki pracy, a zatem nie
stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany
danych bez uprzedzenia
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