KARTA TECHNICZNA

TELKYD S 201

BARVY A '-“'o Farba jednowarstwowa, gruntoemalia przemystowa antykorozyjna potysk

str. 1 *J hostemix®

Skiad Dyspersja pigmentdw, wypetniaczy i substancji antykorozyjnych w roztworze zywicy alkidowej w
rozpuszczalniku organicznym z dodatkiem srodkéw pochtaniajgcych wilgo¢ i dodatkéw.

Wiasciwosci i Farba jest przeznaczona do jednowarstwowych powtok antykorozyjnych obiektéw stalowych w
zastosowanie agresywnym srodowisku korozyjnym C1-C3, ti. w atmosferze miejskiej i przemystowej z niewielkim
zanieczyszczeniem dwutlenkiem siarki. Folia powlekajgca ma btyszczgcg powierzchnie.

+ doskonata przyczepnos¢ do powierzchni stalowych
+ barwienie w HOSTEMIX
+ farba 2 v1 dla ekonomicznej pracy

Przyktady Zewnetrzne i wewnetrzne z umiarkowanym obcigzeniem korozyjnym (pralnie, piwnice, pomieszczenia
zastosowania przemystowe, warsztaty), pojemniki transportowe, pudta, palety, konstrukcje metalowe i stalowe, mate
elementy warsztatowe.
Odcienie Wedtug wzornika BALT, RAL, NCS, CSN i dalej zgodnie z indywidualnymi wymaganiami klienta.
Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy
UWAGA

przeprowadzi¢  kontrole  zgodnosci ze  wzornikami  BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

Wiasciwosci Konsystencja 70-85s/DIN 6 Ford

fizyczne Zawarto$¢ substancji nielotnych min. 65 % wagi. zgodnie z cieniem
Zawartos¢ substancji nielotnych = 50 % obj.
Temperatura zaptonu 25 °C
Gestos¢ 1350 - 1400 kg/m®

VOC, TOC VOC: 0,30 — 0,35 kg/kg farby | TOC: 0,26 — 0,32 kg/kg farby

Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w sprzecie lub dziatalnosci regulowanej ustawg nr
201/2012 Coll. w sprawie ochrony powietrza, dekret nr 415/2012 Coll. w sprawie dopuszczalnego
zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pézniejszymi zmianami.

Wiasciwosci Zdolnos$¢ krycia stopien 1 -2
suchej powtoki Potysk / kat 60 ° przynajmniej 75
Twardos¢ wahadta min. 8 % w ciggu 24 h
Przyczepnos¢ stopien 0
Schnigcie Temperatura podioza 15°C 23°C 23°C
Pytosuchosé 15h 1h 2h
Przeschniety 36 h 24 h 36 h
Grubos$¢ suchej warstwy DFT 40 ym 40 ym 80 pm
Wydajnosé Grubos$¢ mokrej warstwy WFT 80 uym 160 ym
teoretyczna Grubos$¢ suchej powtoki DFT 40 ym 80 um
Teoretyczna wydajnosé 8,5 - 9 m?kg 4,2 — 4,5 m?kg
Rozpuszczalnik TELSOL BR 5, TELSOL BR 6, S 6005, S 6006
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W $rodowisku korozyjnym C2 i C3 powierzchnig nalezy oczysci¢ strumieniowo do Sa 2 2 zgodnie z EN
ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie nalezy podda¢ obrébce zgodnie z EN ISO 8501-3).

W $rodowisku korozyjnym C1 podtoze musi by¢ czyste, suche, wolne od ttuszczu i pozostatosci rdzy,
oczyszczone mechanicznie do St 2 - St 3.

Wczesniej pomalowane powierzchnie nalezy oczysci¢, odttusci¢ i oderwac od starych nieprzywierajgcych
powtok. Aby zapewni¢ kompatybilno$¢ nowej powtoki ze starg, zaleca sie skontaktowanie z producentem
lub wykonanie testowej powtoki referencyjnej na powierzchni 1 m2.

Podtoze Przygotowanie

Stal czarna P80 - P120 ( na sucho) lub obrébka strumieniowo-
Scierna

Stal Srutowana Sa 2,5 RZ (profil) 30um

Zeliwo P80-P120 ( na sucho)

Stal fosforyzowana Widknina $cierna (scotsch brite)

Stala galwanizowana w tym stal galwanizowana | Widknina $cierna (scotsch brite)
oghiowo

Stopy lekkie aluminium P280-P320 (na sucho)
Aluminium P280-P320 (na sucho)
Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem | P240 (na sucho)
szklanym

Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomocg mieszadta mechanicznego, aby na
dnie nie pozostat osad, w razie potrzeby rozcienczony i przefiltrowany.

Do powlekania / natryskiwania na zewngtrz wymagana jest odpowiednia prognoza pogody. Podczas
deszczu, mgly, kondensacji wody, agresywnych gazoéw i silnego pytu na wietrze, prace zwigzane z
powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnieciu materiatu
powierzchni. Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10 ° C, temperatura powlekanego
podtoza musi wynosi¢ 3 ° C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powietrza musza
by¢ mierzone w poblizu podioza. Temperatura podioza nie moze przekracza¢ 40 ° C. Wilgotnosc¢
wzgledna nie moze przekracza¢ 75%. Nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna podczas
naktadania i suszenia, a zbyt gruba warstwa filmu znacznie spowalnia suszenie i utwardzanie powtoki.
Niedoktadnie sucha powierzchnia moze nastepnie powodowaé problemy z przyczepnoscig farby do
podtoza lub migdzy warstwami. Ponadto moze to negatywnie wptywa¢ na ogdiny wyglad powtoki.

1-2 warstwy natrysku farbg TELKYD S 201, aby otrzymana grubo$¢ suchej powtoki wynosita co najmniej
80 ym. W razie potrzeby mozna naktada¢ dodatkowe powtoki za pomocg tak zwanego systemu ,mokre
na mokre“. Jesli dodatkowa warstwa farby zostanie natozona na juz wysuszong, ale nie catkowicie
utwardzong pierwszg warstwe, farba moze ,podnies¢ sie” podczas suszenia. Okresu przemalowania bez
tego zagrozenia nie mozna doktadnie okresli¢, poniewaz zalezy on od grubosci powtoki, metody
naktadania, metody rozcienczania i lokalnych warunkow klimatycznych.

Farbe nanosi sie przez natryskiwanie krzyzowe lub rownolegle na paski w celu uzyskania powstatej
jednolitej warstwy. Najpierw malowane sg problematyczne i trudno dostgpne obszary (rogi, krawedzie,
spoiny, otwory, wady powierzchni). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych paskowych farb za
pomocag pedzla i dopiero po wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (tgcznie z juz
pomalowanymi problematycznymi obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa farby byla naktadana réwnomiernie, na grubosé¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy kontrolowaé zuzycie farby i unika¢ nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Zawsze uzywaj materiatu z jednej partii produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania
wiekszych obszaréw zalecamy homogenizowanie zawartosci poszczegélnych puszek poprzez
mieszanie.

Sprzet do natrysku bezpowietrznego (bez rozcienczania, max 5%)

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powlokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powtokowego. Wybor jest regulowany przez EN ISO 12944-5: 2018.
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Metoda aplikacji Sprzet do natryskiwania pod wysokim cisnieniem (rozcienczenie 5-10%)
Sprzet do natryskiwania pneumatycznego, konwencjonalnego (zalecana konsystencja 25-30 s / Ford
DIN 4 ; 10-20% przerzedzenie)
szczotkg (zalecana konsystencja 60 - 80 s / Ford DIN4 ; 5-10% przerzedzenie)
Naktadanie pedzlem jest zalecane tylko na mniejsze obszary i powtoki naprawcze.

Dane aplikacji Dane do natrysku hydrodynamicznego pod wysokim cisnieniem,
Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistole
0,011 cal (0,28 mm) | 12 - 15 Mpa (120 — 150 atm) | 20 —60° zotty 100/149 (siatka / um);

dla kata natrysku 60 ° filtr
czerwony 200/74 (siatka /

0,013cal (0,33 mm) 12 - 15 Mpa (120 — 150 atm) | 20 — 60°

pm)
Dane do natryskiwania hydrodynamicznego / bezpowietrznego,
Dysza Cisnienie na dyszy Kat natrysku | Filtr pistolet
0,013 cal (0,33 mm) | 12 Mpa (120 atm) 20 -60° 201ty 100/149 (siatka / pm)
Cisnienie powietrz 1,5-2,0atm
0,013cal (0,33 mm) 12 Mpa (120 atm) 20 - 60°

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Dane dla konwencjonalnego natrysku pneumatycznego

Pistolet natryskowy,

Dysza zgodnie z wymagang wydajnoscig 1,4-2,0; cisnienie powietrza 2,5 - 3 atm.

Bezpieczenstwo i Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi

higiena pracy instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Produkt zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skérg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochrone oczu, odziez ochronna.
Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.

Opakowania 25 kg (barwiony produkt)

Magazynowanie Produkt zachowuje swoje dziatanie przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym opakowaniu.
Przechowywac¢ w suchym sklepie w temperaturze od 5 do 25 ° C. Ciecz fatwopalna Il. klasa zagrozenia.

Likwidacja Zuzyte, witasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowaé w punkcie zbiérki odpadow
opakowan i opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym
odpadéw przez gmine do usuwania odpadéw niebezpiecznych lub przekaza¢ osobie upowaznionej do

postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadnos$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidlowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jako$¢ wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem osobie malujgcej
zawsze wykonac test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wptywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez
uprzedzenia.
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