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Sktad

Wiasciwosci i
zastosowanie

Odcien

Parametry powtoki
lakierniczej
(sktadnik A)

Parametry powtoki
lakierniczej
(sktadnik B)

Parametry
mieszania

Wspélczynnik
mieszania
Zuzycie
Rozcienczanie
Przygotowanie

powierzchni

Warunki aplikacji

KARTA TECHNICZNA

TELPOX C300 UV

Dwuskfadnikowa epoxydowa bezbarwna zywica do zalewania

Specjalnie modyfikowana zywica epoksydowa (skiadnik A) i specjalnie modyfikowany utwardzacz aminowy
(sktadnik B).

Dwusktadnikowa , epoksydowa przezroczysta mieszanka do zalewania, nadajgca sie do zalewania i
tworzenia elementéw dekoracyjnych 3D, podtdg, stotdw itp.

+ idealnie przezroczysty, odporny na promieniowanie UV - nie zétknie

+ niska lepkos¢ i doskonata rozlewalnosé

¢ bez zapachu

¢ samopoziomujgca

+ wydiuzony czas przetwarzania i zwigzane z tym minimalne kurczenie sig i nagrzewanie
+ inne efekty moga by¢ dodatkowe lub kolorowe

+ doskonate wtasciwosci mechaniczne, wysoka wytrzymatosc¢ i spojnosé

+ proces utwardzania mozna przyspieszy¢ delikatnym ogrzewaniem do 50 ° C

+ mozliwe jest rbwniez przygotowanie wersji kryjacej w kolorze biatym i czarnym

Wariant przezroczysty. Do barwienia innych odcieni mozna stosowac specjalne rozwigzania do barwienia
serii P2013.

Lepkos¢ (25 °C)

110-120 KU

Gestosé (23 °C)

1,09 g/cm®

Wyglad klarowna ciecz
Lepkos¢ (25 °C) 50 — 60 KU
Gestos¢ (23 °C) 1,02 g/lcm?®
Wyglad klarowna ciecz
Lepkos$¢ (25 °C) 70 — 80 KU
Gestos¢ (23 °C) 1,09 g/cm?
Wyglad klarowna ciecz
Zywotno$é mieszanki 25 °C < 80 min

Utwardzenie

<1Kkg ok 32-48 h

Twardosé

80 D Shore

Maksymalna zalecana objetos$¢

401/ 7 cm wysokosci

Sktadnik A
Stadnik B

100 czesci wagowych
31 czesci wagowych

* UWAGA od 11/2021 nowa jakos¢, zmiana stosunku utwardzania - nie myli¢ z wersjg oryginalng !!!

Zuzycie na 1 m? przy grubosci 10 mm wynosi okoto 10 litréw utwardzonej mieszanki.

Materiat nie moze by¢ rozcienczany. Do mycia urzgdzen zalecamy stosowanie rozcienczalnika S6300.

Podtoze musi by¢ suche i czyste. Przedmioty doniczkowe wykonane z porowatych materiatéw (drewno,
piaskowiec itp.) Nalezy wczes$niej bardzo dobrze zagruntowaé, najlepiej lakierem epoksydowym TELPOX
F200 ST. w wystarczajgcej warstwie (2x zawsze przez 24 godziny). (W skrajnym przypadku lakier EPOLEX
S1300 mozna zastosowac w 2-4 warstwach).

Przed uzyciem oba skfadniki muszg osiggna¢ temperature 20-23 ° C. Czas utwardzania znacznie zmniejsza
sie w nizszych temperaturach. Wilgotnos$¢ powietrza maks. 75 % Wilgotnos¢ podioza maks. 4 %
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Etapy pracy

Przygotowanie
odlewow
kolorowych

Zastosowanie
separatora

Bepieczenstwo i
higiena pracy
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KARTA TECHNICZNA

TELPOX C300 UV

BARVY A LAKY Dwusktadnikowa epoxydowa bezbarwna zywica do zalewania

Najpierw zmieszaj oba skiadniki w stosunku wagowym sktadnika A 100 czesci: sktadnik B 31 czesci,
dokfadnie wymieszaj, min. 3 minuty przy niskiej predkosci 150-200 obr / min (w celu zmieszania minimalnego
powietrza). Nastepnie zalecamy przelanie do drugiego pojemnika i ponowne wymieszanie. Pozostaw te
mieszanine na 60-75 minut, co znacznie utatwi odpowietrzenie. Nastepnie mieszanine powoli wlewa sie do
przygotowanej formy lub pojemnika. Jednoczesnie mozna dozowa¢ maksymalnie 40 litrébw stwardniatej
mieszaniny. Po okolo 15 minutach zaleca sie usuniecie pozostatych pecherzykéw powietrza przez
przedmuchanie cieptego powietrza na powierzchnie¢ kapsutki epoksydowej. W tym celu zalecamy uzycie
pistoletu na gorgce powietrze. Czas utwardzania zalezy od temperatury otoczenia, temperatury masy
odlewniczej, rodzaju uzytej formy (rozpraszanie ciepta), grubosci warstwy odlewniczej i catkowitej objetosci
odlewu. Im wieksza objetos¢ odlewu, tym krétszy czas utwardzania.

Obrobka przez frezowanie, wiercenie itp. Jest mozliwa po 96 godzinach. Do szlifowania i polerowania
powierzchni nalezy uzywac scierni¢ o uziarnieniu 120,180,280,340,400,800,1200-2000. Odpowiednia pasta
polerska do polerowania.

W przypadku zastosowania formy niesilikonowej nalezy zastosowac separator P2013 / 1500 - patrz str. punkt
.Zastosowanie separatora”. Utwardzanie mozna przyspieszy¢ w podwyzszonych temperaturach do 50 ° C.
Materiat mozna pigmentowa¢ odpowiednimi preparatami pigmentowymi - patrz ,Przygotowanie kolorowych
odlewow”

Podczas podlewania materiatow porowatych nalezy doktadnie penetrowac te przedmioty odpowiednim
materiatem, najlepiej TELPOX F200 ST. Ta penetracja stuzy do zamykania poréw w porowatym materiale, z
ktorego mozna uwolni¢ pecherzyki powietrza, a takze do zakotwiczania (przyklejania) przedmiotow w
doniczkach.

Do przygotowania odlewow kolorowych mozna uzy¢ specjalnych roztworéw pigmentoéw z serii P2013 - patrz
ich lista ponizej. Nasycenie koloru odlewu jest dobierane przez samego klienta zgodnie z iloscig
zastosowanego roztworu pigmentu. Zaleca sie wczesniej przetestowal nasycenie roztworu pigmentu,
dodajac 1 krople do okoto 100 ml utwardzonej mieszaniny TELPOX C300 UV.

Rozwigzania pigmentowe:

W przypadku nieprzezroczystych odcieni:
P2013/1801 biaty 100 P2015/WH P2013/1899 czarny P2015/BK

Dla przezroczystych odcieni:

P2013/1868 zoity P2013/1898 czarny
P2013/1883 czerwony P2015/ XR P2013/1830 vio
P2013/1841 niebieski P2013/1884 bordo
P2013/1859 zielony P2013/1878 ora

Separator P8702 to jasnozéita ciecz. Zaprojektowany pod katem przywierania materialu TELPOX C300 UV
w miejscach, w ktérych nie jest to pozadane i umozliwia fatwe usuniecie i oddzielenie oddzielonej czesci od
masy odlewane;j.

Przed uzyciem separator nalezy wymiesza¢ lub wstrzasngé, a nastepnie natozy¢é na wyznaczone miejsce
szmatkg lub pedzlem. Zalecamy natozenie 2 warstw.

Separator schnie bardzo szybko, a podczas oddzielania np. Metalowych form utwardzong mase zalewowg
mozna naktada¢ niemal natychmiast po natozeniu separatora. W przypadku oddzielania bardzo porowatych
materiatéw (drewna, gipsu itp.) Zalecamy odczekaé kilka minut, az separator catkowicie wyschnie. Jezeli w
miejscu kontaktu zwigzku rozdzielajgcego i zwigzku kapsutkujgcego powstajg pecherzyki, a oddzielone czesci
trudno od siebie oddzieli¢, moze to wskazywac na niewystarczajgce wysuszenie separatora

Zachowaj ostroznos$¢ podczas obstugi. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze
wszystkimi instrukcjami i przepisami bezpieczehnstwa. Przestrzegaj podstawowych zasad higieny. Nie jes¢,
nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj kontaktu z oczami, skérg lub ubraniem. Nosi¢
rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng. Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.
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Opakowania

Magazynowanie

Likwidacja
opakowan i
odpadow

KARTA TECHNICZNA

TELPOX C300 UV

BARVY A LAKY Dwusktadnikowa epoxydowa bezbarwna zywica do zalewania

1,4 kg (sktadnik A — 1068 g, sktadnik B — 332 g)
7 kg (skfadnik A — 5340 g, sktadnik B — 1660 g)

P2013 Barwiacy metaliczny proszek pigmentowy
P2013 - proszek metaliczny 25¢g
(niebieski, turkusowy, czarny, szary, pomaranczowy, zioty, pertowy)

Separator P8702
0,31

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci uzytkowe przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywaé¢ w suchym sklepie w temperaturze od 5 do 25 ° C.

Zuzyte, wtasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiérki odpadéw opakowaniowych.
Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowaé w miejscu wyznaczonym przez gmine do
usuwania odpaddw niebezpiecznych lub przekazaé osobie upowaznionej do postepowania z odpadami
niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wiasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas
przetwarzania. Lakiernik jest odpowiedzialny za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wiasciwym zastosowaniu
systemu powtokowego, tzn. musi zawsze oceniaé wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wplyw na koncowg jakos¢
wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem osobie malujgcej zawsze wykonac test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze
dane sag danymi, ktére wplywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty
katalogowej powinny byé konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.
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