KARTA TECHNICZNA

TELPOX P170

BARVY A LAKY rarba epoksydowa podkiadowa przemystowa grubopowtokowa szybkoschnaca

str. 1

Sktad

Wiasciwosci i
zastosowanie

Przyktady
zatosowania

Odcienie/kolorysty
ka

UWAGA

Wiasciwosci
fizyczne

VOC, TOC

Wiasciwosci
suchej powtoki

BAL TELURIA POLSKA, Sp. z 0.0. Biuro Handllowe: 67-100 Nowa Sél, Lubieszow 88a

*3 hostemix®

Dyspersja zywicy epoksydowej, fosforanéw cynku i wypetniaczy o duzej zawartosci czesci staltych w
rozpuszczalnikach organicznych.

Podkiad taczy stosunkowo wysokg zawarto$¢ suchej masy z krotkim czasem schniecia i jest
przeznaczona do antykorozyjnego gruntowania stali i metali lekkich. Ze wzgledu na niskg zawartos¢
rozpuszczalnikéw jest tolerancyjny dla wiekszosci starych systeméw malarskich i dlatego nadaje sie
réwniez do odmalowywania. Farbe mozna réwniez stosowac¢ w bardzo niskich temperaturach do - 5°C.
Przed uzyciem farba jest mieszana z utwardzaczem TELHARD POX RAPID 2 w zalecanym stosunku.

doskonate witasciwosci antykorozyjne
bardzo dobra przyczepnos¢ do metali i podiozy ocynkowanych,
ze wzgledu na niskg zawartos$¢ rozcienczalnikéw, odpowiedni do malowania w budynkach
zapewnia dtugg zywotnos¢ systemow powtokowych, doskonate zabezpieczenie antykorozyjne
toleruje wiekszos¢ powiok w starych systemach, Mozna naktada¢ na stare, wyschniete,
sezonowane powtoki
minimalna utrata suchej masy podczas suszenia, produkt o duzej zawartosci czesci statych
¢ Podloza (na jakie mozna aplikowac¢ podktad ) :

a. Zeliwo

b. Stal

c. Stal ocynkowana ogniowo, galwanicznie

d. Aluminium
+ Wystepuje w systemie C5-I, certyfikat 194/2016/1

* & & o o

*

Zarowno na zewnatrz, jak i wewnatrz z umiarkowanym i wyzszym obcigzeniem korozyjnym, np. zaktady
chemiczne, hale przemystowe, powlekanie maszyn i urzgdzen technologicznych, konstrukcje metalowe i
stalowe, produkty odlewnicze i do obrobki metali itp.

0106 jasnoszary (ok. RAL 7035), szary 0111, 0840 czerwono-brgzowy, a takze wzorniki BALT, RAL,
NCS, CSN i zgodnie z indywidualnymi wymaganiami klienta. Mozliwo$¢ barwienia w wersji bazy do
kolorowania

Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy :
przeprowadzi¢  kontrole  zgodnosci ze  wzornikami  BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawg reklamaciji jest natrysk probny na panelu kontrolnym.

Konsystencja Tixotropowy charakter

Zawartos$¢ substancji nielotnych min. 85 % wagowo.

Zawartos¢ substancji nielotnych min. 84 % wagowo. (utwardzona mieszanina)
Zawartos¢ substancji nielotnych ok 72 % obj. ( mieszanina z utwardzaczem)
Temperatura zaptonu >30 °C

Gesto$¢ produktu 1650 - 1750 kg/m® ski. A

Gestos¢ utwardzonej mieszaniny 1500 -1600 kg/m?®

VOC: 0,16 kg/kg utwardzone mieszanki. | TOC: 0,135 kg/kg utwardzone mieszanki.

podukt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w sprzecie lub dziatalnosci regulowanej ustawg nr
201/2012 Coll. w sprawie ochrony powietrza, dekretywa nr 415/2012 Coll. w sprawie dopuszczalnego
zanieczyszczenia i jego wykrywania, z pozniejszymi zmianami.

Zdolnos$¢ krycia stopien 1 -2
Potysk / kat 60° <20
Przyczepnosé stopien 0
Twardos¢ wahadta min. 25 % za 24 h
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Schnigcie Temperatura podtoza 23°C 10 °C
Pytosuchos¢ 1,5h 2h
Przeschniety 4h 24 h
W petni utwardzony 7 dni 7 dni
Grubos$¢ warstwy suchej DFT 100 pm 100 pym
Czasy schniecia sg uzaleznione od temperatury powietrza i elementu, grubosci filmu, wymiany
powietrza oraz innych warunkdéw aplikacji. Podane czasy sg proporcjonalnie krétsze w wyzszych
temperaturach lub dtuzsze w temperaturach nizszych.
Grubos$¢ warstwy mokrej WFT 110 ym 140 ym 170 ym
Wydajnosé Grubos$¢ warstwy suchej DFT 80 um 100 ym 120 ym
teoretyczna Wydajnos¢ teoretyczna m/L 9,2 7,3 6

przy zatozeniu 100% skutecznosci nanoszenia i wskazanych wyzej rekomendowanej grubosci powtoki.
Wydajno$é praktyczna uzalezniona jest od warunkéw i techniki naktadania oraz od ksztattu i
chropowatosci powierzchni.

Rozpuszczalnik TELSOL POX, S 6300. Rozciencza¢ gotowg mieszanine, w razie koniecznosci

Dopasowaé lepkos¢ dodajgc 0.5 — 10 % rozciehczalnika w zaleznosci od sprzetu do lakierowania,
rozmiaru dysz, oraz indywidualnych oczekiwan. Powstatg mieszanine nalezy doktadnie wymieszacé
przed aplikacja, a nastepnie aplikowa¢ na odpowiednio przygotowang oczyszczong powierzchnie.

Utwardzanie Utwardzacz TELHARD POX RAPID, TELHARD POX RAPID 2

Proporcja utwardzania
wagowo
(farba: utwardzacz)

Proporcja utwardzania
objetosciowo
(farba: utwardzacz)

TELHARD POX RAPID

100: 15

4:1

TELHARD POX RAPID 2

100: 15

4:1

Zywotnosc mieszanku to 1 godzina w temperaturze 23 ° C.

Stabilnosé¢
odcienia

Powloki epoksydowe majg tendencje do zétkniecia po natozeniu. Nie ma to wplywu na parametry
techniczne.

Utwardzacze epoksydowe majg tendencje do ciemnienia podczas przechowywania i dlatego moga
wplywac na odcieh mieszanego produktu. Nie ma to wptywu na wiasciwosci ochronne systemu.

Przygotowanie
podtoza

W $rodowiskach korozyjnych C3, C4 i C5 powierzchnie stalowg nalezy oczysci¢ piaskowaniem do stopnia
Sa 2 Y zgodnie z EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie nalezy podda¢ obrébce zgodnie z EN 1ISO 8501-3)
przed natozeniem podkiadu. Powierzchnie aluminiowe nalezy podda¢ obrébce zgodnie
z EN ISO 12944-4, artykut 12.1. i 12.2.

Zeliwo — szlifowaé na sucho P 80-120, lub obrébka strumieniowo-$cierna

Stal Srutowana - Sa 2.5,zgodnie z normg ISO 8501-1, az do uzyskania profilu o chropowatosci ok 30pum

Stal czarna — szlifowa¢ na sucho P 80 — 120

Stal cynkowana ogniowo — usung¢ nacieki cynku, zgrubienia, nieréwnosci za pomocg obrobki
mechanicznej (pilnik, skrobak, zdzierak)

Stal cynkowana galwanicznie — szlifowa¢ drobnym scotch brite w celu uzyskania lepszej przyczepnosci

Aluminium - szlifowa¢ drobnym scotch brite w celu uzyskania lepszej przyczepnosci
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Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomoca mieszadta mechanicznego, aby na
dnie nie pozostat osad, utwardzona, w razie potrzeby rozcienczona, ponownie wymieszana i
przefiltrowana.

W przypadku opadéw na zewnatrz wymagana jest odpowiednia prognoza pogody. Podczas deszczu,
mgty, tworzenia sie wody kondensacyjnej, agresywnych gazow i zakurzonych wiatrow prace zwigzane z
powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnieciu materiatu
powierzchniowego. Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10°C, temperatura
powlekanego podioza musi wynosi¢ 3°C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza musza by¢ mierzone w poblizu podtoza.

Temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania nie moze spas¢ ponizej 10°C i nie moze
przekracza¢ 40°C. Wilgotnos¢ wzgledna nie moze przekraczaé 75%. Nizsze temperatury i wyzsza
wilgotno$¢ wzgledna podczas naktadania i suszenia, zbyt gruba warstwa filmu znacznie spowalnia
suszenie i utwardzanie powtoki.

Niedoskonale sucha powierzchnia moze spowodowac¢ problemy z przyczepnoscig farby do podioza lub
miedzy warstwami. Ponadto moze to negatywnie wptywaé na ogdiny wyglad powtoki.

W nizszych temperaturach pracuj tylko z TELHARD POX RAPID.

Doktadnie odttuscic i oczysci¢ poditoze z rdzy, soli oraz innych zanieczyszczenh z podioza przy pomocy
odpowiednich zmywaczy (zgodnie z 1ISO12944-4).

Produkt aplikowaé¢ niezwtocznie po zakohczeniu procesu przygotowania powierzchni, aby unikngé
zanieczyszczenia podioza. Nie nalezy pozostawia¢ oczyszczonej powierzchni na nastgpny dzien. W
innym przypadku nalezy doktadnie odttusci¢ i zmy¢ podtoze przed aplikacjag.

W systemie mokro na mokro mozna aplikowa¢ dowolny 2-sktadnikowy lakier nawierzchniowy Bal
Teluria , po uptywie, co najmniej 60 minut schniecia na powietrzu w 20°C.

1. 1x TELPOX P 170, dwukomponentowy, epoksydowy podktad o duzej zawartosci czesci statych,
optymalna grubos¢ jednej warstwy DFT 80 do 120 um, suszenie jednej warstwy min. 2 godziny w
23 ° C; mozna stosowac¢ w systemie mokr mokro, przy zachowaniu w/w parametrow 2 h

2. 1XTELPUR S 210 jednowarstwowa poliuretanowa dwusktadnikowa, optymalna grubosé warstwy DFT
80 um lub 1 do 2x TELPUR T 330 HS dwuskfadnikowy poliuretanowy, optymalna pojedyncza warstwa
60-80um, odstep miedzy dwiema warstwami 12—24 godz.

Najpierw dostosowac obszary problematyczne i trudno dostepne (rogi, krawedzie, spoiny, otwory, wady
powierzchni). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie farby za pomoca pedzla i dopiero po wyschnigciu
,cata powierzchnia jest natryskiwana (tacznie z juz pomalowanymi problematycznymi obszarami). Bardzo
wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana rownomiernie, na grubo$¢ podang w specyfikacji
konkretnego systemu powlokowego. Nalezy kontrolowa¢ zuzycie farby i unika¢ nadmiernej grubosci, aby
zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powtokowego zalezy od agresywnosci Srodowiska i oczekiwanej

zywotnosci systemu powtokowego. Wybor jest regulowany przez EN ISO 12944-5: 2018.

Sprzet do natryskiwania pod wysokim cisnieniem (rozcienczenie 0—10%) jesli jest wymagane.
Pedzel (zalecana konsystencja 60-80 s / Ford @4 mm; rozcienczenie do 10%).
Naktadanie pedzlem jest zalecane tylko na mate obszary lub odmalowania.
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Dane do natrysku hydrodynamicznego pod wysokim cisnieniem, AIRLES

Dysza Cisnienie na dyszy Kat dyszy Filtr pistoletu
0,013 cal (0,33 mm) 22 - 25 Mpa (220 — 250 atm) 20 - 60° 206tty 100/149 (siatka / uym);
0,015 cal (0,15 mm) 12 - 15 Mpa (120 — 150 atm) | 20— 60° 206tty 100/149 (siatka / uym);

Dane do natryskiwania mieszanki powietrznej Sredniego cisnienia, np. WAGNER Finish 270

Dysza Cisnienie na dyszy Kat dyszy Filtr pistoletu

0,013 cal (0,33 mm) | 0,5 MPa (5 atm) 20 - 60° czerwony 200/74 (siatka /
pm)

0,015 cal (0,38 mm) | 0,5 MPa (5 atm) 20 - 60° czerwony 200/74 (siatka /
pm)

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skorg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, okulary ochronne, odziez ochronng.
Zapewni¢ skuteczng wentylacje miejsca pracy.

25 kg (barwiony, nieutwardzony produkt)

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci uzytkowe przez 5 lat od daty produkcji, w oryginalnym nieotwartym
opakowaniu. Przechowywaé w suchym sklepie w temperaturze od 5 do 25 °C. Ciecz fatwopalna Il. klasa
zagrozenia.

Zuzyte, wilasciwie opréznione opakowanie nalezy zutylizowaé w punkcie zbiérki odpadow
opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym
przez gmine do usuwania odpadéw niebezpiecznych lub przekazaé osobie upowaznionej do
postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te sg dane orientacyjne, a ich doktadno$¢ jest uzalezniona od wtasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Uzytkownik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koncowa jako$¢ wykonczeniapowierzchni. Zalecamy zatem malarzowi zawsze
wykonac¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni.Powyzsze dane sg danymi, ktére wplywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem.Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez

uprzedzenia.
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