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Dyspersja nieorganicznych pigmentéw i wypetniaczy w roztworze $redniomolekularnej zywicy
epoksydowej w rozpuszczalnikach organicznych.

Emalia jest przeznaczona do malowania potyskowych powtok na drewnie, metalu, muréw, niektorych
tworzyw sztucznych itp. Przed uzyciem emalie miesza¢ z utwardzaczem w okreslonych proporcjach.
Przeschnieta powtoka jest odporna na wilgo¢, substancje chemiczne (gtéwnie alkaliczne) ropie naftowej,
paliw i réznych rodzajéw rozpuszczalnikéw. Odporny na temperatury do 120°C. Ze wzgledu na dziatanie
warunkéw atmosferycznych ma sktonnos¢ do kredowania i utraty potysku. Powtoka moze by¢ szlifowana
i polerowana pasta.

Emalia TELPOX T 300 posiada atest zatwierdzony do malowania powierzchni, ktére wchodza w
kontakt z zywnoscia.

bardzo dobra odpornos¢é mechaniczna

bardzo dobra odpornosé chemiczna

odpornos$¢ na suche powietrze o temperaturze od 70 do 120 ° C

wysoka trwatos¢ farby

farba posiada atest na kontakt z zywnoscia, na bezposredni styk (wybrane kolory)

* o000

Wewnetrzne tereny, ze wzgledu na dziatanie warunkdw atmosferycznych, maja sktonno$c do kredowania
i utraty potysku, takie jak metalowe zbiorniki, zbiorniki na oleji paliwo, rury, maszyny, sciany, betonowe
konstrukcje, struktury operacyjne itp

Wediug wzornika BAL, RAL, NCS, CSN i dalej zgodnie z indywidualnymi wymaganiami klienta.
Jezeli produkt jest mieszany w mieszalniku w matych partiach to nalezy

przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci ze wzornikami BAL, RAL, NCS, PANTONE.
Podstawa reklamacji jest natrysk probny na panelu kontrolnym

Konsystencja 100 - 140 s/ DIN 4 Ford

Zawartos$¢ substancji nielotnych min. 65 % wagi.

Zawartos$¢ substancji nielotnych 50 % obj. ( mieszanina z utwardzaczem)
Temperatura zaptonu 24 °C

Gestos¢ produktu 1300 - 1500 kg/m?®

Gestos$é utwardzonej mieszaniny 1180 - 1300 kg/m?

VOC: 0,31 — 0,36 kg/kg utwardzonej mieszanki | TOC: 0,26 — 0,31 kg/kg utwardzonej mieszanki
Produkt jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w sprzecie lub dziatalnosci regulowanej ustawg nr
86/2002 o ochronie powietrza, dekret nr 37/2010., Z p6zniejszymi zmianami.

Zdolnos$é pokrycia stopien 1 -2
Potysk stopien 1 -2
Twardos$é wahadta od 30 % po 5 dni
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Temperatura podtoza 10 °C 15°C 23°C

Pytosuchos¢ TELHARD POX 4h 3h 1lh
TELHARD POX RAPID 2h 90 min 40 min

Przeschniety TELHARD POX 16 h 12h 8h
TELHARD POX RAPID 12 h 8h 6 h

Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 pym 35 um 35 um

Grubos$¢ warstwy mokrej WFT 80 um 160 ym

Grubos¢ warstwy suchej DFT 40 uym 80 um

Wydajnos¢ teoretyczna 12,5 m?/L 6,25 m?/L

TELSOL POX, S 6300. Rozcienczy¢ po utwardzeniu.
Utwardzacz TELHARD POX, TELHARD POX RAPID

Wspoétczynnik utwardzania:
TELPOX T 300 - 100 czesci wagowych: TELHARD POX - 25 cze$ci wagowych.(obj.3,5:1)
TELPOX T 300 - 100 czesci wagowych: TELHARD POX RAPID - 11 czesci wagowych.

W przypadku zastosowania utwardzacza TELHARD POX utwardzong mieszanine nalezy przetworzy¢ w
ciggu 8 godzin. Podczas korzystania z TELHARD POX RAPID konieczne jest natozenie utwardzonej
mieszaniny w ciggu 2 godzin.

Powtoki epoksydowe majg tendencje do zotkniecia po natozeniu. Nie ma to wplywu na parametry
techniczne.

Utwardzacze TELHARD POX, a zwtaszcza TELHARD POX RAPID, majg tendencje do sciemniania
podczas przechowywania i dlatego mogg wptywac¢ na odcien mieszanego produktu. Nie ma to wptywu na
wiasciwosci ochronne systemu.

W s$rodowiskach korozyjnych C2, C3 i C4 powierzchnia stali musi zosta¢ oczyszczona strumieniowo do
Sa 2 Y2 zgodnie z EN ISO 8501-1 (spoiny i krawedzie muszg by¢ poddane obrébce zgodnie z EN ISO
8501-3) przed natozeniem podktadu. Powierzchnie ocynkowane i aluminiowe nalezy podda¢ obrébce
zgodnie z EN 1SO 12944-4, artykut 12.1.112.2.

W srodowisku korozyjnym C1 podioze musi by¢ czyste, suche, wolne od smaru i pozostatosci rdzy,
mechanicznie oczyszczone do St 2 - St 3. Przed gruntowaniem ocynkowane powierzchnie nalezy
oczysci¢ detergentem zawierajgcym amoniak.

Podtoze mineralne musi by¢ chtonne i dojrzewa¢ min. 28 dni, spojne i wolne od pytu, nie moga byc¢
zanieczyszczone tluszczem, pozostatosciami bitumu i produktami naftowymi, odizolowane od wilgoci
gruntowej i pokryte odpowiednig powtoka penetracyjna.

Wczesniej pomalowane powierzchnie nalezy oczysci¢, odttusci¢, oderwac od starych nieprzywierajacych
powtok jesli to konieczne, zaopatrzy¢ w odpowiedni podktad. Aby zapewni¢ kompatybilno$¢ nowej
powloki ze starg zaleca sie skontaktowanie z producentem lub wykonanie testowej powtoki odniesienia
na powierzchni 1 m2.

Przed natozeniem farba powinna by¢ dobrze wymieszana za pomocg mieszadta mechanicznego, aby na
dnie nie pozostat osad, utwardzona, w razie potrzeby rozcieficzona, ponownie wymieszana i
przefiltrowana.

W przypadku natrysku na zewnatrz wymagana jest odpowiednia prognoza pogody. Podczas deszczu,
mgty, tworzenia sie wody kondensacyjnej, agresywnych gazow i zakurzonych wiatrow prace zwigzane z
powlekaniem muszg zosta¢ zawieszone i mozna je wznowi¢ po catkowitym wyschnieciu materiatu
powierzchniowego. Minimalna temperatura powietrza do aplikacji wynosi 10°C, temperatura
powlekanego podioza musi wynosi¢ 3°C powyzej punktu rosy, a temperatura i wilgotnos¢ wzgledna
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powietrza musza by¢ mierzone w poblizu podtoza. Temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania
nie moze spasc¢ ponizej 10 °C i nie moze przekraczac 40 °C.

Wilgotnosé wzgledna nie moze przekraczaé 75%. Nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$¢ wzgledna
podczas nakfadania i suszenia, zbyt gruba warstwa filmu znacznie spowalnia suszenie i utwardzanie
powtoki.

Niedokfadnie sucha powierzchnia moze nastepnie powodowac problemy z przyczepnoscig farby do
podtoza lub miedzy warstwami. Ponadto moze to negatywnie wptywa¢ na ogolny wyglad powtoki.

W nizszych temperaturach pracuj tylko z TELHARD POX RAPID.

1. 1x dwuskfadnikowa farba epoksydowa TELPOX P 100. Suszenie i utwardzenie powfoki mozna
przyspieszy¢ przez suszenie w 60—100 °C przez 60—-30 minut.

2. Dwusktadnikowa emalia epoksydowa 2—3x TELPOX T 300.
Suszenie mozna przyspieszy¢ poprzez suszenie w temperaturze
60-100 °C przez 60—-30 minut.

System malarski nanosi sie przez natryskiwanie krzyzowe lub réwnolegle paski w celu uzyskania
jednolitej warstwy. Najpierw dostsowac obszary problematyczne i trudno dostepne (rogi, krawedzie,
spoiny, otwory, wady powierzchni). Zazwyczaj konieczne jest naktadanie tak zwanych paskowych farb za
pomocg pedzla i dopiero po wyschnieciu farby cata powierzchnia jest natryskiwana (fgcznie z juz
pomalowanymi problematycznymi obszarami).

Bardzo wazne jest, aby kazda warstwa powtoki byta naktadana réwnomiernie, na grubos¢ podang w
specyfikacji konkretnego systemu powlokowego. Nalezy kontrolowa¢ zuzycie farby i unikaé nadmiernej
grubosci, aby zapobiec sptywaniu, pekaniu i zatrzymywaniu rozpuszczalnika.

Zawsze uzywaj materiatu z jednej partii produkcyjnej do kompletnych obszaréw, podczas malowania
wiekszych obszarow zalecamy homogenizowanie zawarto$ci poszczegélnych puszek poprzez
mieszanie.

Optymalna grubos¢ i sktad systemu powlokowego zalezy od agresywnosci srodowiska i oczekiwanej
zywotnosci systemu powlokowego. Wybdr jest regulowany przez EN ISO 12944-5: 2018.

Sprzet do natrysku bezpowietrznego (0-5% rozcienczenia w zaleznosci od typu maszyny)
Sprzet do natrysku pneumatycznego, konwencjonalnego (zalecana konsystencja 25-30 s /
Ford DIN 4 ; rozcienczenie ( 15-25%)

Pedzel lub watek (nylon) (zalecana konsystencja 60 - 80 s / Ford DIN 4 ; (0 - 5% rozcienczenie)

Dane dla konwencjonalnego Natrysku pneumatycznego
Pistolet natryskowy,
Dysza zgodnie z wymagang wydajnoscia 1,4-2,0; ci$nienie powietrza 2,5 - 3 atm.

Dane do natrysku hydrodynamicznego pod wysokim cisnieniem
Dane do natrysku | Ci$nienie na dyszy Kat natrysku | Pistolet filtrujacy
0,009 cal (0,23 mm) | 12 - 15 Mpa (120 - 150 atm) 20 -60° 261ty 100/149 (siatka / pm);

. dla kata natrysku 60 ° filtr
0,011 cal (0,28 mm) 12 - 15 Mpa (120 - 150 atm) 20 -60 czerwony 200/74 (siatka /

Nie zaleca sie stosowania swobodnie regulowanej dyszy.

Postepuj ostroznie. Przed uzyciem przeczytaj karte charakterystyki i postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami i przepisami bezpieczenstwa. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Przestrzegaj
podstawowych zasad higieny. Nie jes¢, nie pi¢ i nie pali¢ podczas uzywania tego produktu. Unikaj
kontaktu z oczami, skérg lub ubraniem. Nosi¢ rekawice ochronne, ochronne okulary, odziez ochronng.
Zapewnij wydajng wentylacje w miejscu pracy.

8 kg (barwiony, nieutwardzony produkt )
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Produkt zachowuje swoje dziatanie przez 5 lat od daty produkc;ji, w oryginalnym nieotwartym opakowaniu.
Przechowywac¢ w suchym sklepie w temperaturze od 5 do 25 °C. Ciecz fatwopalna Il. klasa zagrozenia.

Zuzyte, witasciwie oproznione opakowanie nalezy zutylizowa¢ w punkcie zbiorki odpadow
opakowaniowych. Opakowania z pozostatosciami produktu nalezy zutylizowa¢ w miejscu wyznaczonym
przez gmine do usuwania odpaddw niebezpiecznych lub przekazaé osobie upowaznionej do
postepowania z odpadami niebezpiecznymi. Zobacz takze karte charakterystyki.

Dane te s orientacyjne, a ich dokladno$¢ jest uzalezniona od witasciwosci réznych materiatéw i nieprzewidzianych efektéw podczas przetwarzania. Lakiernik
odpowiedzialny jest za prawidtowe korzystanie z produktu zgodnie z instrukcjg uzytkowania i wtasciwym zastosowaniu systemu powtokowego, tzn. musi zawsze
ocenia¢ wszystkie wnioski i warunki przetwarzania, ktére mogtyby mie¢ wptyw na koincowg jako$¢ wykonczenia powierzchni. Zalecamy zatem lakiernikowi zawsze
wykonac¢ test na okreslone warunki i zastosowanej powierzchni. Powyzsze dane sg danymi, ktére wplywajg na specyficzne warunki pracy, a zatem nie stanowig
prawnej pretensji. Informacje poza zakresem karty katalogowej powinny by¢ konsultowane z producentem. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez

uprzedzenia.
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